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50-кўп тармоқли илмий масофавий онлайн конференция материаллари тўплами,  
31 март 2023 йил. - Тошкент: «Tadqiqot», 2023. - 9 б.

Ушбу Республика-илмий онлайн даврий анжуманлар «Ҳаракатлар стратегияси-
дан – Тараққиёт стратегияси сари» тамойилига асосан ишлаб чиқилган еттита усту-
вор йўналишдан иборат 2022 – 2026 йилларга мўлжалланган Янги Ўзбекистоннинг 
тараққиёт стратегияси мувофиқ:– илмий изланиш ютуқларини амалиётга жорий 
этиш йўли билан фан соҳаларини ривожлантиришга бағишланган.

Ушбу Республика илмий анжуманлари таълим соҳасида меҳнат қилиб келаётган  
профессор - ўқитувчи ва талаба-ўқувчилар томонидан тайёрланган илмий тезислар  
киритилган бўлиб, унда таълим тизимида илғор замонавий ютуқлар, натижалар,  
муаммолар, ечимини кутаётган вазифалар ва илм-фан тараққиётининг истиқболдаги  
режалари таҳтил қилинган конференцияси.

Доцент Шакирова Шохида Юсуповна «Тараққиёт стратегияси» маркази муҳаррири
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Аннотация. В статье приведены сведения о рафинировании и повышении степени 
фильтрации раствора медного купороса, полученного при переработке медьсодержащих 
твердых отходов АО «Навоиазот» путем селективного растворения его серной кислотой.

Ключевые слова: селективная плавка, сепарация, фильтрация, отстаивание, шлам, 
ваннадиясодержащие твердые отходы, диспергирование.

При предложенное разработке технологии извлечения ванадия из руды за основу 
была взята технология первоначального обжига руды и последующего выщелачивания 
ванадия из огарка. Технология основана на обжиге руды с одним из натрийсодержащих 
компонентов, например, с поваренной солью NaCl или кальцинированной содой Na2CO3. 
При этом ванадий переходит в водорастворимый ванадат натрия (NaVO3). Механизм обжига 
ванадийсодержащих руд с NaCl или Na2CO3 состоит в следующем. 

При температуре 800-850 0С в окислительной атмосфере протекает реакция и в результате 
реакции образуется перекись натрия Na2О, а газообразный хлор удалятся. Образующаяся 
перекись Na2О реагирует с ванадием по реакции 

2 NaCl +0,5О2 = Na2О + Cl2 
Na2О + V2O5 = 2 NaVO3 

Образующийся в результате реакции ванадат натрия хорошо растворим в воде. 
Условия обжига являются расход NaCl 8-10%, температура 800-8500С, время 4-5 ч. При 

температуре выше 8500 С шихта плавится за счёт образования нерастворимых силикатов 
ванадия. Ниже 8000 С выход ванадия снижается.[1] 

Выщелачивания металла проводили с использование серной кислоты в 
термостатированных реакторах с мешалками при скорости перемешивания n=500 об/мин и 
Т:Ж=1:3. По окончании выщелачивания пульпу фильтровали, осадок промывали водой при 
соотношении Т:Ж=1:3. Первый фильтрат и осадок (после сушки) анализировали. [2]

В таблице 1 приведены данные по кинетике выщелачивания ванадия при различных 
температурах и постоянной исходной концентрации (H2SO4) = 40 г/л.

Таблица 1. Кинетика сернокислотного выщелачивания металла и ванадия из хвостов 
водного выщелачивания.  ( H2SO4) = 40 г/л, Т:Ж= 1:3 ; исходное содержание V-5100 г/т.

τ
ч

t=20-250C t=40-450C t=80-900C
хвосты

г/т
Е
%

хвосты
г/т

Е
%

хвосты
г/т

Е
%

V V V V V V
1 2100 58,8 1100 78,4 980 80,8
2 1700 66,7 800 84,3 500 90,2
3 1500 70,6 800 84,3 500 90,2
4 1200 76,5 700 86,2 500 90,2
Как видно из таблицы 1, с точки зрения извлечения ванадия, повышение температуры 

выщелачивания с 20-250С до 80-900С позволяет сократить время выщелачивания с 4 до 2 
ч, при этом извлечение ванадия на операции сернокислотного выщелачивания возрастает с 
76,5 до 90,2%
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